CERTIFIKAT/CERTIFICATE

svetsarprovning enligt/Welder approval test in acc.to SS-EN 287-1:2004

Kompetensbevis nriCerrificate no
Beteckning(aryDesigration(s)

Svetsprocedur/Manufactur’s procedure
Svetsarens namn och id/welder name and id
Metod {6r identifiering/Merhod for id
Fédelsedatum/Dae of birth
Fodelseort/Place of birth

Arbetsgivare’ Employer
Produkt-Provningsstandard/Code-Testing stand.

Arbetskunnighet/ Job bnowledge

5155 rev 1
SS-EN 287-1,135,P.FW.,8.1,5,16,PA

WPS PMAB 135-8.1-01
Lars Pettersson
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Ystad

Pilssons maskiner AB
SS-EN287-1:2004/A2:2006
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Foto om s8 erfordras/ Photo
if required

Variabler/Variables

Svetsmetod(er)/Welding processfes)

Plat ellerRor/ Piate orPipe

Svetstyp/Jomi type

Mareialgrupp{er)/Material group(sj

Tvp av tillsatsmaterial/ Fitler meial npe.
Skyddsgas/Shielding gas

Hi&lpmaterial/ duxiliaries

Materialtjocklek (mm)/Material thickness fmm)
Yierdiameter pd ror(mm)/ousside pipe diameter (rimj
Svetslidge/Welding position

Detalier om svetsning BW/FW/ Weld details BIF/EW

Provstycke/! Tesr piece Giltighetsomrade/Range of approval
i35 135,136 (bara M)

P P,T

FwW Fw

8.1 8,9.2,9.3, 10, 8/%1,2,3,4,5,6,7,9,10,11
5 5

Mi2 Aktiv gas

6,0 > 3,0

- > 150

PA PAPB

s si

Typ av provning/ Utfort och godként| Ej provat/ e :
Type of qualification test Performed and acc. Not tested Cerrification authorily
Visuell kontrollibisual rese X

Radiografisk provning/Radisgraphy test

Dragprovning /Notch test Underskrift/Signanre
Makrounderstkning/sacroscopic exam X .

. Dag for svetsning/
Brvtprovning/ Fracure test X Date of welding
Bockprovning/Bend test X Or/Place
Annan proviing/Additiona test X Giltig t.o.m./Valid unt

Yiterligare information/ddditional information * Vid anviindning av tillsatsmaterial frin materialgrupp 8 och 10

Certifieningsorgan THE Kontrolladministration AR

B/ Recognized

7 T
it s By

Hans-Ake Kristiansson

2008-G8-19
Maimo
i 2010-08-19

Forlange godkannande av arbetsgivaren for foljande 6 ménader ref. 9.2 {forutsiuning for intveets giltighet)/ Prolongation for approval by emplover/coordinator for the
following 6 moriths(ref to 9.2). Intygetkan forlangas av utfirdaren efter 2 4r entigt ref. 9.3 § standarden/Ceriificate can be prolonged 2 year acc. to ref 9.3 in standard.

Datum/ Underskrift/ Stéllning/Titelr § Datum/ Underskrift/ Stalining/Titel/
Date Signature PositionTitle Date Signature Pasition/Title
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